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CALIBRES DE CINTA

= Medir apertura, anchura de ranura, agujero diametro, etc. . medir ancho de ranura

m Tabla de correccion de diametros en la parte posterior (excepto 4833-3, 4833-4, 4833-4E) "
= Fabricado en acero inox. _ W
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Rango Graduacién Precisién . "'g:'
48331 0.8-15mm 0.1mm +0.05mm 146mm 17mm n Eﬂ;
4833-2 15-30mm 0.1mm +0.05mm 159mm | 30.4mm Ef
4833-3 30-45mm 0.1mm +0.05mm | 166mm | 45.4mm --H
48334 45-60mm 0.1mm 10.05mm 170mm | 60.5mm medida diametro de agujero
Pulgadas S
A
Rango Graduacién Precision )
detras o0
4833-1E | 1/32~5/8' 1/64' +0.004° 5.748 0.669 auando se mide didmetro de
4833-2E | 5/8~1-3/16" 1/64" +0.004" 6.260" 1.197" agujeros, se necesita correccion
en la lectura debido al grosor de
" " " .. " ta . Por ejemplo, cuando
4833-3E | 1-3/16~1-3/4 1/64' +0.004° 6.535' 1.787 - ;é"ﬁf;‘é r:‘"a]:”e‘

diametro @D es de 15 mm.

4833-4E | 1-3/4~2-3/8" 1/64" +0.004" 6.693" 2.382"




